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© Werktrockenmortel. 



© Die Erfindung betrifft einen Werktrockenputz- 
mortel auf der Basis von mineralischen Bindemittel 
wie hydraulischen Bindemitteln und Kalkhydrat, mi- 
neralischen Sandzuschlagen, Caiciumsilicathyolvat- 
Granulat als Leichtzuschlag, Zusatzstoffen, sowie 
Zusatzmittein zur Verbesserung der Materialeigen- 
schaften. 
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WERKTROCKENMO RTEL 



Gegenstand der Erfindung ist ein W rkmortel 
zur Herstellung von Putzen, insbesondere von Au- 
flenputzen. 

In DIN 18550, Teil 1 ist Putz als ein an Wan- 
den und Dekken ein- oder mehrlagig in bestimmter 
Dicker aufgetragener Belag aus Putzmorteln oder 
Beschichtungsstoffen definiert, der seine endgUIti- 
gen Bgenschaften erst durch Verfestigung am 
Baukorper erhalt Grundsatzlich handelt es sich 
dabei urn Gemische aus einem oder mehreren 
Bindemitteln, kornigen Zuschlagen sowie ggf. meh- 
ligen Zusatzmitteln und Zusatzstoffen zur Verbes- 
serung der Frisch- und Festmorteleigenschaften. 
Nach der Art der Bindemittel unterscheidet man 
mineraiischer Putze, deren Verfestigung auf der 
Erhartung mineralishcer Bindemittel beruht, und 
Kunstharzputze. die organische Bindemittel enthal- 
ten. Das standige Bestreben nach weitergehender 
Rationalisierung sowie verbesserter Produktqualitat 
hat dazu gefuhrt, dafl Putzmortel heute nur noch 
untergeordnet auf der Baustelle selbst aus den 
Ausgangsstoffen zusammengesetzt und gemischt 
werden. Diese Aufgabe wird heute weitgehend von 
entsprechenden Putzherstellern werkseitig iiber- 
nommen. die gebrauchsfertige Mischungen als so- 
genannte "Werkmdrtel" zur Verfugung stellen. Da- 
bei werden fertige Gemische, die auf der Baustelle 
ausschlietflich durch Zugabe von Wasser und 
durch Mischen verarbeitbar gemacht werden, ge- 
mafl DIN 18557 als "Wertrockenmortel" bezeich- 
net. 

Putze ubernehmen eine ganze Reihe bauphysi- 
kalischer Aufgaben und dienen zugleich der Ober- 
flachengestaltung eines Bauwerkes. Je nach An- 
wendung stellt die DIN 18550, Teil 1, ganz be- 
stimmte Anforderungen an Putze, die sich in erster 
Linie auf eine gute Haftung am Untergrund, eine 
hinreichende und auf den Untergrund abgestimmte 
Festigkeit und den Witterungsschutz beziehen. FUr 
baustellengefertigte Mortel werden in DIN 18550, 
Teil 2, fUr die verschiedenen Putzmortelgruppen 
bewahrte Mischungsverhaltnisse von Bindemitteln 
und Sand angegeben, die nach vorliegenden Erfah- 
rungen die jeweiis gestellten Anforderungen erfUl- 
len und deshalb derartig zusammengesetzte Putze 
keiner besonderen PrOfung bedOrfen. Werkmortel 
besitzen jedoch in der Regel hiervon abweichende 
Rezepturen und mussen deshalb die ErfUllung der 
je nach Putzmortelgruppe bzw. Putzart und Putzan- 
wendung gestellten Normanforderungen in PrGfun- 
gen gemSfl DIN 18555 nachweisen. Die Rezeptu- 
ren verschiedener Werkmortel fOr die gleiche Mor- 
telgruppe und die gleiche Anw ndung konnen da- 
her s hr unterschiedlich sein, insbesonder auch 
deswegen, weif Wekrmortelhersteller zur Verbesse- 



rung der Produktqualitat vielfaltige und verschie- 
denartige VergQtungsstoffe sowie ggf. Farbpigmen- 
te einsetzen. Die AusfOhrung von Putzen mit mine- 
ralischen Bindemitteln ist In DIN 18550, Teil 2, 
5 geregelt. Putze konnen in mehreren Lagen oder 
auch nur in einer Lage aufgebracht werden. Die 
DIN 18550 kennt hierfUr den Begriff des Putzsy- 
stems. das in seiner Gesamtheit die jeweiligen 
Anforderungen erfOllen muB. 
w Speziell Auflenputze werden derzeit vorwie- 
gend in zwei Lagen, namtich einem Unterputz und 
einem Oberputz, hergestellt. Neben dem hohen 
Arbeitsaufwand ist dabei fur den Arbeitsablauf zu- 
satzlich erschwerend, da/3 nach dem Unterputz 
15 eine Austrocknungszeit von ca. 2 Wochen abge- 
wartet werden mull, bis der Oberputz aufgetragen 
werden kann. Auf schwierigen PutzgrGnden, z.B. 
stark saugendem Mauerwerk (Gasbeton, porosierte 
Leichtziegel) oder glattgeschaltem Beton, sind zu- 
20 dem zusatzliche Maflnahmen zur Sicherstellung ei- 
nes einwandfreien Putzes erforderlich (z.B. Grun- 
dieren, Spritzbewurf, mehrlaglges Auftragen nai3 in 
na0), also zusatzliche Arbeitsgange, die ebenfalls 
zusatzliche Wartezeiten bis zum eigentlichen Putz- 
25 auftrag erfordern und die notwendige GerOststand- 
zeig verlMngern. Mehrlagige AuBenputze mUssen 
nach DIN 18550 eine mittlere Putzdicke von 20 
mm besitzen. 

Diese Nachteile konnen durch eine einlagig zu 
30 verarbeitenden Au/tenputz, wie ihn ebenfalls die 
Putznorm DIN 18500 bereits kennt, vermieden wer- 
den. Die notwendige mittlere Putzdicke verringert 
sich bei ihnen auf 15 mm, was gegentiber mehrla- 
giger Arbeitsweise einer Materialersparnis von 25 
35 % entspricht. 

Derartige Einlagenputze sind prinzipiell bereits 
bekannt und verschiedene Produkte werden bereits 
neben der mehrlagigen auch fOr die einlagige Putz- 
weise angeboten. Als Zuschlag kSnnen sie Ubliche 
40 Gesteinssande, Leichtzuschlage oder Anteile bei- 
der Komponenten enthalten. Genauere Rezepturen 
sind nicht offenbart. 

Bekannte Beispiele fUr einlagig zu verarbeiten- 
de Putze mit Oblichen Gesteinssanden als Zu- 
45 schlag sind z.B.: 

- Marmorit KR 200 Luftporenkratzputz der Fa. Koch 
Marmorit GmbH, Bollschweil 

- ip 50 Kratzputz der Baustoffwerke Durmersheim 
GmbH, Kalkwerk Istein 

so - Schwepa Kratzputz "perfekt" der Schwarzwalder 
Edelputz GmbH, Ottersweier 

- Urftporen-Kraftzputz THP 4 der Fa. Karl Epple 
GmbH & Co. KG, Stuttgart. 

Nachteilig an diesen Putzen ist, dafl si nur 
bedingt einlagig verarbeitbar sind auf stark saugen- 
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den bzw. wenig saugenden glatten Putzgrtinden 
zusatzliche MaBnahmen, wie z.B. Spritzbewurf, 
Grundierung, mehrfagiges Arbeiten naB in naB, er- 
forderlich werden. Ihre hohe Rohdichte 
(Frischmortel ca. 1 ,6 bis 1 .7 kg/dm 3 , Festmortel ca. 
1 .8 kg/dm 3 ) behindert eine leichte Verarbeitung und 
ein gutes Standvermogen auch bei grdBerer Putz- 
dicke und ermoglicht nur normals Ergiebigkeiten 
(ca. 25 kg/m 2 bei 15 mm Putzstarke). Auch wird 
b8i ihnen als Oberflachengestaltung nur die Kratz- 
struktur empfohlen. 

Die Verarbeitbarkeit und Ergiebigkeit konnen 
wesentlich durch den Einsatz von LeichtzuschlSgen 
verbessert werden. Bekannte Einlagenputze mit 
Leichtzuschlagen sind z.B.: 

- LOOK P.R.B der Firma Produits de Revetements 
du Batiment, Frankreich 

- PF Granite der Fa. Platres Lafarge, Frankreich 

- Monoprai der Firma Weber et Broutin, Frankreich 

- EXPAR der Fa. Prolifix S.A., Frankreich. 

Nach eigenen Untersuchungen enthalten diese 
Putze als Leichtzuschlage Anteiie an Schaumglas 
und Vermicuiit (LOOK), Perlite und Vermiculit (PF 
Granite. EXPAR) bzw. nur Vermicuiit (Monoprai). 

In den technischen Merkblattem findet sich 
hierzu jedoch keine Angabe. 

Die Ergiebigkeit dieser Putze ist mehr oder 
weniger deutlich verbessert und variiert je nach 
Putz und Anwendung zwischen ca. 10 und 24 
kg/m 2 . Nachteilig an diesen Putzen ist, da/3 auch 
sie nicht echt einlagig sind, denn in den techni- 
schen Merkblattem wird in der Regel der Putzauf- 
trag in zwei Lagen empfohlen, die nacheinander - 
allerdings innerhalb weniger Stunden - naB in naB 
bzw. naB in feucht auszufuhren sind. Ein weiterer 
Nachteil ist, daB die verwendeten LeichtzuschlSge 
Schaumglas und Vermicuiit eine Eigenfarbe besit- 
zen (Schaumglas ist dunkei, Vermicuiit ist grGnlich- 
gelb), die die Formulierung eines weiBen Putzes 
nicht mehr zulaBt und auch bei anderen Farbge- 
bungen problematisch ist. Perlit ist zwar weiB und 
besitzt deshalb diesen Nachteil nicht, jedoch be- 
sitzt Perlit nur eine sehr geringe Komeigenfestig- 
keit mit der Folge einer teilweisen Zermahlung in 
der Putzmaschine sowie einer erhdhten Gefahr von 
Frostschaden am fertigen Putz. 

Aus der EP-A-01 44 965 ist ein Putzmortel fOr 
das maschinelle FbVdern und/oder Putzen in einer 
Schaumglas-Granulat und nach einer Sieblinie zu- 
sammenpassenden Zuschlagsstoff und Bindemittel 
enthaltenden Zusammensetzung bekannt, wobei 
der Gewichtsanteil an Schaumglas-Granulat 6 bis 
20 % bei einer KQrnung von 1 bis 4 mm betragt 
und daB weiterhin 7 bis 15 Gew.-% eines Mehls in 
Form von Kalksteinmehl, Trassmehl, Perliten, 
Quarzmehl und/oder Elektrofilterasche enthalt und 
daB es weiter nach einer auf einen hohen Full grad 
ausgerichteten Sieblinie zum Schaumglas-Granulat 



passende, ausschlieBlich mineralische Zuschlag- 
stoffe und einen Gewichtsanteil von 10 bis 50% 
eines mineralischen Bindemrttels aufweist 

Zusammenfassend ist festzustellen, daB alle 
s genannten Putze einen oder mehrere der foigen- 
den Nachteile besitzen:. 

• Sie sind nicht echt einlagig und bedurfen speziell 
auf stark saugendem und ggf. auch schwach sau- 
gendem Putzgrund zusatzlicher MaBnahmen (z.B. 
io Vomassen. Grundierung, Spritzbewurf, meist mehr- 
lagiges Antragen naB in naB). 

- Sofern sie als Zuschlag ausschlieBlich normale 
Gesteinssande (Quarz und/oder Kalksteinkdrnun- 
gen) enthalten, besitzen sie nur eine normale Er- 
rs giebigkeit (ca. 25 kg/m 2 bei 15 mm Auftragsstarke). 

Ihre Verarbeitbarket ist infolge ihrer hohen Roh- 
dichte nicht optimal. 

- Sofern sie LeichtzuschlSge wie Vermicuiit, 
Schaumglas Oder Perlite enthalten, haben diese 

20 einige ungOnstige Nebeneffekte wie z.B. geringe 
Kornfestigkeit (Perlite) mit der Folge einer teilwei- 
sen Zermahlung in der Putzmaschine sowie einer 
erhdhten Gefahr von Frostschaden am fertigen 
Putz oder Eigenfarbung (Vermicuiit, Schaumglas), 

25 was die Herstellung rein weiBer Putze nicht erlaubt 
und auch fur andere Farbformulierungen problema- 
tisch ist. 

Aufgabe der Erfindung war es nun, einen 
Werktrockenmortel bereitzustellen, der diese Nach- 

30 teile vermeidet, der wirklich in einer einzigen 
Schicht als Putz aufgetragen werden kann, keinerlei 
Vorbehandlung oder Nachbehandlung benotigt, 
auch in Kratzstruktur auszuftihren ist und trotzdem 
die notige Festigkeit, RiBfreiheit, Witterungsbestan- 

35 digkeit und Ver arbeitbarkeit aufweist. 

Diese Aufgabe wird wie aus den nachstehen- 
den AnsprOchen ersichtlich gelost. 

Die bekannten Werktrockenmortel sind nur be- 
dingt einlagig verarbeitbar, wobei auf problemati- 

40 schen, z.B. stark saugenden oder kaum saugenden 
Wandbaustoffen, besondere MaBnahmen erforder- 
lich sind, wie mehrlagiges Aufbringen naB-auf-naB, 
eine Grundierung oder Spritzbewurf. Demgegen- 
Ober kann der erfindungsgemaBe Werktrockenmor- 

45 tel auf alien Oblichen Wandbaustoffen ohne Zusatz- 
maBnahmen echt einlagig aufgebracht werden. 

Bei der Verarbeitung der bekannten Produkte 
sind haufig ZusatzausrOstungen zur Putzmaschine 
empfohlen, wie z.B. ein Nachmischer oder sogar 

so spezielle Putzmaschinen, z.B. Freifall- oder 
Zwangsmischer in Verbindung mit einer FQrder- 
pumpe. Dies ist bei der Verarbeitung des erfin- 
dungsgemaBen Werktrockenmortels nicht notwen- 
dig. 

55 Die Gb lichen Gesteinszuschlage enthaltenden 
Produkte haben eine hohe Rohdichte von Frisch- 
(c. 1,8 kg/dm 3 ) und Festmortel (ca. 1,6 is 1,7 
kg/dm 3 ). 
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Demgegenuber besitzt das erfindungsgema/te Pro- 
dukt eine geringe Rohdicht von Frisch- 
(vorzugsweis 1,4 bis 1,5 kg/dm 3 ) und Festmortel 
(0,6 bis 1.3 kg/dm 3 , vorzugsweise ca. 0,9 bis 1,1 
kg/dm 3 ). Dadurch ist der erfindungsgema/te Mortel 
leichter verarbeitbar und zeigt ein besseres Stand- 
vermSgen. auch bei dickerem Putzauftrag. . 

Die bekannten Produkte enthalten Uberwiegend 
Kalkstein und/oder Quarzkdmung, wahrend erfin- 
dungsgemafl zusatzlich ein Leichtzuschlag vorge- 
sehen ist. Oberlicherweise betragt die Ergiebigkeit 
dieser bekannten Produkte, wie schon erwahnt, 25 
kg/m 2 bei 15 mm Putzstarke, wahrend erfindungs- 
gemafl dann eine Ergiebigkeit von 10 bis 20 kg/m 2 , 
im Schnitt 15 kg/m 2 bei 15 mm Putzstarke festzu- 
stellen ist. 

Die Druckfestigkeit der bekannten Produkte 
entspricht den Mortelgruppen Pic Oder PII nach 
DIN 18 550. Die erfindungsgematfen Produkte be- 
sitzen ahnliche Eigenschaften und haben aui3erdem 
noch eine gunstige Biegezugfestigkeit. 

Viele bekannte Mortel zeigen eine starkere Ab- 
hangigkeit von Frisch- und Festmorteleigenschaf- 
ten von der Mischintensitat, und damit von der Art 
der Putzmaschine, was bei der Verarbeitung der 
erfindungsgemaflen Produkte nicht festzustellen ist. 
Setzt man auflerdem die in den bekannten Morteln 
verwendeten Leichtzuschlage zu, so erhalt man 
unerwiinschte Nebeneffekte durch geringe Kornfe- 
stigkeit Oder Eigenfarbe. Der erfindungsgema/te 
Leichtzuschlag ermoglich jedoch auch die Bereit- 
stellung von Putzen wei/ter Farbe, wobei keine un- 
erwUnschten Zerkleinerungseffekte in der Putzma- 
schine zu beobachten sind und eine gute Frostbe- 
standigkeit festzustellen ist. 

Die Losung der erfindungsgema/ten Aufgabe 
gelang u.a. durch die Verwendung eines Granulats 
von hochporosem Calciumsilikathydrat als Leicht- 
zuschlag. Das hochporose Calciumsilikathydrat- 
Granulat wird auf der Basis eines feinteiligen Kie- 
selsauretragers (ublicherweise Quarz) und Kalk un- 
ter Zusatz eines Schaumes Oder Treibmittels als 
Luftporenbildner durch Autoklavhartung hergestellt, 
z.B. entsprechend DE-PS 2 832 194 C 3 oder der 
bekannten Gasbetontechnologie. 

Nach dem Harten erfolgt die Herstellung geeig- 
neter Kornungen durch Trocknen, Brechen und 
Klassieren. Das derartige Calciumsilikathydrat be- 
sitzt eine hohe Porositat (ca. 80 Vol.-%) und des- 
halb eine geringe SchOttdichte (ca. 0,2 bis 0.6 
kg/dm 3 , vorzugsweise ca. 0.4 kg/dm 3 ). Weiterhin 
zeich net es sich vorteilhaft durch eine hohe Korn- 
festigkeit (Druckfestigkeit bis 10 N/mm 2 ) sowie eine 
wei/te Farbe aus. Diese Leichtzuschlag wird in 
Mengenanteilen von 10 bis 60, vorzugsweise 15 bis 
30, eingesetzt 

Ein Problem dieses Materials fUr den Bnsatz in 
Werktrokkenmorteln ist sein infolge der hoh n offe- 



nen Porositat hohes Wasseraufnahmevermogen 
von ca. 170 bis 190 Gew.-%. Diese Eigenschaft 
bewirkt nach dem Anmischen des Putzes einen 
erheblichen "inneren" Wasserentzug aus dem 
5 Frischmortel und zwar zusatzlich zu der Wasserab- 
gabe nach au/ten an den Putzgrund und durch 
Verdunstung an die Luft Dieser Effekt verursacht 
im frisch angetragenen Putzmortel gegenOber kon- 
ventionelien Putzen gesteigerte Zugspannungen. 
w die unter Umstanden zu Rissen fiihren konnen. 
Dieser Nachteil des Calciumsilikathydrats kann 
durch den zusatzlichen Einsatz von Fasem oder 
durch eine Hydrophobierung des Calciumsilikath- 
ydrats aufgehoben werden. 
15 Es ist zwar prinzipiell bekannt, dafi zur Aufnah- 
me von Zugspannungen und Vermeidung von Ris- 
sen Fasem als Armierung in einen Putz einge- 
bracht werden konnen und diese MaJ3nahme wird 
auch praktiziert. Alle gebrauchlichen Fasem 
20 (Cellulosefasem, Glasfasem, Kunststoffasern) besit- 
zen jedoch neben ihrem Vorteil der Riflanfallig- 
keitsminderung fUr das Produkt auch z.T. nicht 
unerhebliche nachteilige Effekte: Probleme beim 
Einmischen, Nesterbildung, geringe Festigkeit, ge- 
25 ringe riflmindernde Wirkung, Verschlechterung der 
MaschinengSngigkeit, starke Behinderung der 
Oberflachenstrukturierung speziell durch Kratzen 
und Auslosung von Hautreizungen. Vorteilhaft sind 
Fasem mit guter Festigkeit in einer gunstigen Lan- 
30 ge, die einerseits einen hinreichenden Verbund zur 
Bindemittel matrix gewahrieisten, so da/5 sie Zugs- 
pannungen aufnehmen konnen, andererseits aber 
beim Kratzen der Putzoberflache das Korn noch 
springen lassen. Ge eignete Faserlangen liegen 
35 erfindungsgema/3 vorzugsweise im Bereich zwi- 
schen 0,5 und 4 mm. Besonders vorteilhaft sind 
erfindungsgema/3 Kunststoffasern, insbesondere 
Polyethylen- oder Polyacrylnitrilfasern. Die Faser- 
dosierung betragt vorzugsweise 0,2 bis 1 Ge- 
40 wichtsanteile. Eine derartige Faser bestizt die ge- 
nannten Nachteile nicht oder nur sehr einge- 
schrankt und la/St auch bei hoherer Dosierung noch 
eine einwandfreie Oberflachenstrukturierung durch 
Kratzen zu. 

45 Eine andere Moglichkeit zur Vermeidung der 
durch den starken Wasserentzug des hochpordsen 
Calciumsilikathydrats bedingten Rij3anfalligkeit des 
Putzes besteht darin, die Wasseraufnahme durch 
eine Hydrophobierung der Calciumsilikathydrat- 

so Kornung zu reduzieren oder aufzuheben. Ermog- 
licht wird dies durch das AufsprUhen Oblicher alka- 
libestandiger Hydrophobierungsmittel, z.B. auf der 
Basis von Fettsauren (z.B.) Oleate, Stearate) oder 
auf siliziumorganischer Basis (z.B. alkalib standig 

55 formulierte Silikone, Silane. Siloxane). 

Durch den Bnsatz besagten 
Caldumsilikathydrat-Leichtzuschlags, insbesondere 
in Kombination mit besagten Faserzusatzen 
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und/oder einer vorangegangenen Hydrophobierung 
des Leichtzuschlages kann ein leichter, d.h. sehr 
ergiebiger und leicht zu verarbeitender Putz herge- 
stellt werden. der auf alien Ublichen Wandbaustof- 
fen echt einlagig verarbettet und in vieifaltigen 
Oberflachenstrukturen Incl. der Kratzstruktur in al- 
ien Farben incl. Wei0 ausgefuhrt werden kann. 

Unter hydraulische Bindemittel entsprechend 
dem erfindungsgemaflen Vorschlag fallen Zemen- 
te, PM-Blnder, hochhydraulischer Oder hydrauli- 
scher Kalk, insbesondere wei/ter Portlandzement. 

Unter Kalkhydrat versteht man z.B. Weiflkalkh- 
ydrat oder WasserkaJkhydrat nach DIN 1060. 

Anorganische FOIIstoffe umfassen die In der 
Branche ublichen FOIIstoffe wle Gesteinsmehle, 
insbesondere Kalksteinbzw. Marmormehle. Quarz- 
mehle. Traflmehle sowie Flugaschen und syntheti- 
sche mineralische Mehle. 

FQr die Zuschlage soil hier die in DIN 18550 
gegebene Definition fUr mineralische Zuschlage mit 
dichtem Gefuge gelten. In erster Linie zahlen hier- 
zu die in dere Branche ublichen Gesteinskornun- 
gen, wie z.B. Kalkstein- und/oder Quarzkornungen, 
die als kornabgestufte Sande von 0 bis 5 mm 
Korngro/te eingesetzt werden. 

Als Leichtzuschlag wird vorgeschlagen, Cal- 
ciumsilikathydrat einzusetzen, und zwar in einer 
Menge von 10 bis 60 Gewichtsanteiien, wobei 15 
bis 30 Gewichtsanteile bevorzugt sind. Das Cal- 
ciumsilikathydrat ist ein hochporoses Calciumslli- 
kathydrat mit Komgrd/ten im Bereich von 0 bis 3 
mm, vorzugsweise 0 bis 1,5 mm, und einer Schutt- 
dichte von ca. 0,4 kg/dm 3 . 

Unter Qbliche Zusatze fallen Wasserruckhalte- 
mittel, z.B. Methylcellulose, sowie Plastifizierungs- 
mittel, z.B. Tenside auf der Basis von Natriumlau- 
rylsulfat, Olefinsulfonat Oder Polymerisationspro- 
dukten aus Propylenoxid und Ethylenoxid. Wasser- 
ruckhaltende Mittel mindern nicht nur den Wasser- 
entzug aus dem aufgetragenen Na/Jmortel, sondern 
fordern auch die Haftfahigkeit des nassen Putz- 
mortels an der trockenen Wand und verbessern 
Verarbeitbarkeit und Maschinengangigkeit. Plastifi- 
zierungsmittel wie Tenside beeinflussen die Luftpo- 
renbildung und sind vorteilhaft fur eine gute Verar- 
beitbarkeit und Maschinengangigkeit. 

Hydrophobierungsmittel sind die bekannten, 
z.B. Oleate, Ste arate und Mittel auf siliciumorgani- 
scher Basis. Sie dlenen der Verbesserung des 
Witterungs- bzw. Schlagregenschutzes von Auflen- 
putzen. 

Den BedOrfnissen entsprechend konnen die 
Putze farbig sein, wobei die Farbpigmente lichtecht 
und alkalibestandig sein mUssen. Dazu verwendet 
man die bekannten Pigmente, d.h. Metalloxide wie 
z.B. Eisenoxide, Chromoxid und Kobaltoxid oder 
farbige Gesteinsmehle. Es konnen auch Mischun- 
gen bekannter Pigmente eingesetzt werden. 



Besonders bevorzugt ist es. Fasern einzuset- 
zen. und zwar in ein r Menge von 0,2 bis 1,0 
Gewichtsanteiien, vorzugsweise in 0,4 bis 0.6 Ge- 
wichtsanteiien. Diese Fasern sind insbesonder 

s Kunststoffasern, wobei Polyethylen- und Polyacryl- 
nitrilfasern besonders bevorzugt sind. Als organi- 
sche Fasern konnen Cellulosefasern und/oder 
Kunststoffasern eingesetzt werden, ais anorgani- 
sche Fasern z.B. Glasfasern. 

io Gegenstand der Erfindung ist also ein Werk- 
trockenmortel auf der Basis von mineralischen Bin- 
demitteln wie Hydraulischen Bindemitteln und 
Kalkhydrat, mineralischen Sandzuschlagen. einem 
Leichtzuschlag, Zusatzstoffen, sowie Zusatzmitteln 

15 zur Verbesserung der Materialeigenschaften, der 
dadurch gekennzeichnet ist, da/3 er als Bindemittel 
ein hydraulisches Bindemittel in einem Gewichtsan- 
teil von 10 bis 28 

Kalkhydrat in einem Gewichtsanteil von 5 bis 20 
20 als Zusatzstoff anorganische Ftillstoffe in einem 

Gewichtsanteil von 5 bis 15 

als Zuschlag kornabgestufte mineralische Sande in 

einem Gewichtsanteil bis 55 

als Leichtzuschlag Calciumsilikathydrat-Granulat in 
25 einem Gewichtsanteil von 10 bis 60 Zusatzmittel in 

einem Gewichtsanteil von 0,1 bis 3 

enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es, daJ3 das hydrauli- 
sche Bindemittel in einer Menge von 15 bis 23 
30 Gewichtsanteiien vorliegt, wahrend Kalkhydrat vor- 
zugsweise in einer Menge von 8 bis 15 Gewichts- 
antielen vorliegen kann. 

Besonders bevorzugt ist es, daiJ Gesteinsmehl 
in einer Menge von 8 bis 15 Gewichtsanteiien 
35 vorliegt, wahrend Gesteinskornung in einer Menge 
von 30 bis 45 Gewichtsanteiien vorliegen kann. 

Besonders bevorzugt ist es, da/3 der Leichtzu- 
schlag in einer Menge von 15 bis 30 Gewichtsan- 
teiien vorliegt und das hydraulische Bindemittel 
40 Portlandzement ist. 

Besonders bevorzugt ist es, dafl das Kalkh- 
ydrat eines nach DIN 1060 ist und dafi das Ge- 
steinsmehl Marmormehl ist. 

Besonders bevorzugt ist es, da/3 das Calciums- 
45 ilikathydrat ein hochporoses Calciumsilikathydrat 
mit Korngro/Jen im Bereich von 0 bis 3 mm und 
einer Schtittdichte von ca. 0,4 kg/dm 3 ist. 

Besonders bevorzugt ist es, da/J der Werktrok- 
kenmQrtel Fasern in einer Menge von 0,2 bis 1,0 
so Gewichtsanteiien enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es, da/J der Werktrok- 
kenmortel Kunststoffasern wie Polyethylen- oder 
Polyacrylnitrilfasern, enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es, dafl der Werktrok- 
55 kenmortel hydrophobiertes Calciumsilikathydrat 
enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es, daB der Werktrok- 
kenmSrt I ein WasserrOckhaltemittel in iner Men- 
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ge von 0,1 bis 0.3 Gewichtsanteilen enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es, dafl der Werktrok- 
kenmortel ein Plastifizierungsmittel in einer Menge 
von 0.008 bis 0,05 Gewichtsanteilen enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es, da/3 der Wektrok- 
kenmortel ein Hydrophobierungsmittel in einer 
Menge von 0,1 bis 0,5 Gewichsanteilen enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es, dafl der Werktrok- 
kenmortel Pigmentfarbstoffe in einer Menge von 
0,001 bis 5 Gewichtsanteilen enthalt 



Beispiel 1 

Werktrockenmortel aus 
23 Gewichtsanteilen Wei/lzement 
8 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
1 1 Gewichtsanteilen Marmormehl 
vermischt mit Zuschlagstoffen aus 
23 Gewichtsanteilen Calciumsilikathydrat-Granulat 
mit einer KQrnung von ca. 0,25 bis 1.5 mm und 
37 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
unter Zugabe von 

0.6 Gewichtsanteilen Polyacrylnitrilfasern 

0.2 Gewichtsanteilen Methylcellulose 

0,01 Gewichtsanteilen von Tensiden auf der Basis 

von Natrium laurylsulfat 

0,3 Gewichtsanteilen Natriumoleat. 

Zur Farbgestaltung konnen entsprechende Pig- 
mente zugegeben werden. 

Das Material la/3t sich mit alien ublichen Putz- 
maschinen ohne Zusatzausrtistung einwandfrei 
echt einlagig zu einem weiflen oder farbigen Au- 
flenputz verarbeiten. Auch bei Auftrag auf stark 
saugfahigem Mauerwerk (Leichtzeigel, Gasbeton), 
selbst unter warmen, windigen Witterungsbedin- 
gungen traten im Putz keine Risse auf. Der Mortel 
besitzt eine hone Ergiebigkeit von ca. 15 kg/m 2 bei 
15 mm Putzdicke und sehr gute Verarbeitungsei- 
genschaften. Der Putz besitzt eine gute Haftung am 
Putzgrund. entspricht in seiner Festigkeit der Mor- 
telgruppe P II und erfullt die Anforderungen der 
DIN 18550 an wasserabweisende AuBenputze. Die 
Oberflachengestaltung konnte in frei strukturierter 
und verwaschener Struktur, in Spritzputzstruktur 
und in Kratzstruktur einwandfrei ausgefuhrt werden. 



Beispiel 2 

Werktrockenmortel aus 

17 Gewichtsanteilen Weiflzement 
13 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
10 Gewichtsanteilen Marmormehl 

18 Gewichtsanteilen Calciumsilikathydrat-Granulat 
25 Gewichtsant ilen Quarzkornungen 

17 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
0,3 Gewichtsanteilen Cellulos fasern 



0,2 Gewichtsanteilen Methylcellulose 

0.01 Gewichtsanteilen an Polymerisationsprodukte 

aus Propylenoxid und Ethylenoxid 

0,3 Gewichtsanteilen Natriumol at 

5 0,5 Gewichtsanteilen Eisenoxid. 

Verarbeitungseigenschaften und Ergiebigkeit 
sind gut und vergleichbar mit Beispiel 1, ebenso 
die Festigkeiten. Die Anforderungen der DIN 18550 
an wasserabweisend Au/tenputze werden erfOlft Es 

70 sind verschieden Oberflachenstrukturen inkl. Kratz- 
struktur moglich. 



Beispiel 3 

15 

Werktrockenmortel aus 
23 Gewichtsanteilen Weiflzement 
18 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
11 Gewichtsanteilen Marmormehl 

20 23 Gewichtsanteilen hydrophobiertem 
Calciumsilikathydrat-Graunulat 
37 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
0,2 Gewichtsanteilen Methylcellulose 
0,01 Gewichtsanteilen Olefinsulfonat 

25 0,2 Gewichtsanteilen Natriumoleat. 

Dieser Trockenmortel benotigt keine Fasern 
zur Aufnahme von Zugspannungen, da hier ein 
wasserabweisend eingestelltes 
Calciumsilikathydrat-Granulat eingesetzt wird. Die 

30 sich ergebenden Verarbeitungs- und Materialeigen- 
schaften sind vergleichbar mit den in Beispiel 1 
beschriebenen. Der Putz blieb sowohl auf Kalk- 
sandstein als auch auf stark saugfahigem 
Gasbeton-Mauerwerk rissefrei und besafl eine ein- 

35 wandfreie Haftung. Die Anforderungen der DIN 
18550 an wasserabweisende Putze werden erfullt 
Die Oberflache des Putzes kann neben anderen 
StrukturmBglichkeiten auch gut in Kratzstruktur 
ausgefUhrt werden. 

40 

Beispiel 4 

Werktrockenmortel wie in Beispiel 3, jedoch 

45 mit 

37 Gewichtsanteilen hydrophobiertem 

Calciumsilikathydrat-Granulat 

23 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsanden. 

Diese Variante ergibt einen Mortel mit beson- 
50 ders hoher Ergiebigkeit (ca. 12 kg/m 2 bei 15 mm 
Putzdicke) und leichter Verarbeitbarket Im ubrigen 
gilt ahnliches wie in Beispiel 3 gesagt 



55 Beispiel 5 

Werktrockenmortel aus 
12 Gewichtsanteilen Zement 
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10 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 

15 Gewichtsanteilen Marmormehl 

20 Gewichtsanteilen Calciumsilikathydrat-Granulat 

43 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsanden 

0,5 Gewichtsanteilen Polyethylenfasern 

0,3 Gewichtsanteilen Methylcellulose 

0,01 Gewichtsanteilen Tenside auf der Basis von 

Natrium laurylsulfat. 

Hinsichtlich der gOnstigen Verarbeitungseigen- 
schaften und der Ergiebigkeit gilt ahnliches wie in 
den Beispielen 1 bis 3. Die Festigkeiten entspre- 
chen jedoch der Mortelgruppe P Ic und der Putz 
ist nicht wasserabweisend im Sinne der DIN 18550 
und daher in dieser Formulierung fur Innenwand- 
put2e geeignet. 



AnsprUche 

1. Werktrockenmortel auf der Basis von minerali- 
schen Bindemitteln wie hydraulischen Bindemitteln 
und Kalkhydrat, mineralischen Sandzuschlagen, ei- 
nem Leichtzuschlag, Zusatzstoffen sowie Zusatz- 
mitteln zur Verbesserung der Materialeigenschaf- 
ten, dadurch gekennzeichnet, da/J er als Binde- 
mittel 

ein hydraulisches Bindemittel in einem Gewichtsan- 
teilen von 10 bis 28 

Kalkhydrat in einem Gewichtsanteilen von 5 bis 20 

als Zusatzstoff anorganische FUllstoffe in einem 

Gewichtsanteilen von 5 bis 15 

als Zuschlag kornabgestufte mineralische Sande in 

einem Gewichtsanteilen von bis 55 

als Leichtzuschlag Calciumsilikathydrat-Granulat in 

einem Gewichtsanteilen von 10 bis 60 

Zusatzmittel in einem Gewichtsanteilen von 0,1 bis 

3 

enthalt 

2. Werktrockenmortel nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB er das hydraulische Binde- 
mittel in 15 bis 23 Gewichtsanteilen enthalt. 

3. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl 
er das Kalkhydrat in 8 bis 15 Gewichtsanteilen 
enthalt. 

4. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, da/3 
er Gesteinsmehl in 8 bis 15 Gewichtsanteilen ent- 
halt. 

5. WerktrockenmQrtel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daJ3 
er Gesteinskdrnung in 30 bis 45 Gewichtsanteilen 
enthalt. 

6. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
gen Anspruch , dadurch gekennzef hnet, dafl er 
den Leichtzuschlag in 15 bis 30 Gewichtsanteilen 
enthalt 

7. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 



genen AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl 
das hydraulische Bindemittel Portlandzement ist. 

8. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl 

5 das Kalkhydrat eines nach DIN 1060 ist. 

9. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprUche. dadurch gekennzeichnet, dai3 
das Gesteinsmehl Marmormehl ist. 

10. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
io gangenen AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 

dai* die Gesteinskornung Kalksteinkornung ist. 

11. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Calciumsilikathydrat ein hochporoses Cal- 
ls ciumsilikathydrat mit Korngro/ten im Bereich von 0 

bis 3 mm und einer SchUttdichte von ca. 0,4 
kg/dm 3 ist. 

12. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 

20 dafl er Fasern in einer Menge von 0.2 bis 1,0 
Gewichtsanteilen enthalt 

13. Werktrockenmortel nach Anspruch 12. dadurch 
gekennzeichnet, 6aB er Kunststoffasern enthalt. 

14. Werktrockenmortel nach Anspruch 13, dadurch 
25 gekennzeichnet, 4a& er Polyethylen- oder Poly- 

acrylnitrilfasern enthalt. 

15. Werktrockenmortel nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, tla/J er hydrophobiertes Cal- 
ciumsilikathydrat enthalt. 

30 16. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
daiJ er ein WasserrUckhaltemittel in einer Menge 
von 0,1 bis 0,3 Gewichtsanteilen enthalt 

17. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
35 gangenen AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 

dai3 er ein Plastifizierungsmittel in einer Menge von 
0,008 bis 0,05 Gewichtsanteilen enthalt. 

18. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangen AnsprUche. dadurch gekennzeichnet, da/J 

40 er ein Hydrophobierungsmittel in einer Menge von 
0,1 bis 0,5 Gewichtsanteilen enthalt. 

19. WerktrockenmSrtel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 er Pigmentfarbstoffe in einer Menge von 0,001 

45 bis 5 Gewichtsanteilen enthSlt. 
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